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Avvertenze

Evitare il contatto con sostanze
corrosive, spruzzi di saldatura,
polveri abrasive, che potrebbero
danneggiare la funzionalita
dell’unita.

Per nessun motivo, persone od
oggetti estranei devono entrare nel
suo raggio d’azione.

L'unita non deve essere messa in
servizio prima che la macchina di
cui fa parte sia stata dichiarata
conforme alle disposizioni di
sicurezza vigenti.

Manutenzione

L'unita va ingrassata ogni 10 milioni
di cicli con:
* BERULUB FG-H 2 EP
(Lubrificante NSF H1
Registrazione No. 140486).

La pinza e la slitta in massima
estensione hanno giochi inferiori a
quelli qui indicati.

Max 0.06mm

(IT) Istruzioni per I'uso
(EN) Operating instructions
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Pinza pneumatica
autocentrante integrata con
slitta

Self-centering pneumatic
gripper with slide

Cautions

Never let the unit come into
contact with corrosive substances,
soldering splashes or abrasive
powders as they may damage the
unit.

Never let non-authorized persons or
objects stand within the operating
range of the unit.

Never operate the unit if the
machine on which it is fitted does
not comply with safety laws and
standards of your country.

Maintenance

Grease the unit after 10 million

cycles with:

® BERULUB FG-H 2 EP
(Lubricant NSF H1 Registration
No. 140486,).

For the gripper and the slide on

maximum extension the backlashes
are lower than those here indicated.

Max 4 Max 4 Max 6 Max 6

Connessione pneumatica

La pinza e la slitta si alimentano
con aria compressa dai fori laterali
montandovi i raccordi dell’aria M3
ed i relativi tubi (non forniti).

Aria compressa in S: apertura della
pinza.

Aria compressa in P: chiusura della
pinza.

Aria compressa in Q: estensione
della slitta.

Aria compressa in R: ritrazione della
slitta.

L'unita & azionata con aria
compressa filtrata (5+40 ym) non
necessariamente lubrificata.

La scelta iniziale, lubrificata 0 non
lubrificata,

deve essere mantenuta per tutta la
vita dell’unita.

L'impianto pneumatico deve essere
pressurizzato gradualmente, per
evitare movimenti incontrollati.

Compressed air feeding

The gripper and the slide are fed
with compressed air through the
side air ports with fittings M3 and
relevant hoses (not supplied).

Compressed air in S: gripper
opening.

Compressed air in P: gripper
closing.

Compressed air in Q: extension of
the slide.

Compressed air in R: retraction of
the slide.

The compressed air, must be
filtered from 5 to 40 um.

Maintain the medium selected at
the start, lubricated or not, for the
complete service life of the unit.

The pneumatic circuit must be
pressurized progressively, to avoid
uncontrolled movements.

Circuito pneumatico

Possibili inconvenienti sul

circuito di alimentazione dell’aria

compressa:

1- Oscillazioni di pressione.

2- Riempimento all’awvio.

3- Improvvisa mancanza di
pressione.

4- Velocita di azionamento
eccessiva.

Accorgimenti per risolvere i

problemi:

1- Serbatoio esterno (A).

2-Valvola di avwiamento
progressivo (B).

3- Valvole di sicurezza (C).

4- Regolatori di flusso (D).

Pneumatic circuit

Possible problems on a
compressed air circuit:

1- Pressure variation.

2- Pressurizing.

3- Sudden pressure black-out.
4- Excessive actuating speed.

Possible solutions:

1- Compressed air storage (A).
2- Start-up valve (B).

3- Safety valve (C).

4- Flow controller (D).

Sensori

Il rilevamento della posizione di
lavoro € affidato a uno o piu sensori
magnetici di prossimita (opzionali),
che rilevano la posizione dei
magneti inseriti nei pistoni.

Quindi, per un corretto
funzionamento, & da evitare la
vicinanza di forti campi magnetici
o di grosse masse di materiale
ferromagnetico.

| sensori utilizzabili sono:

Sensors

The operating position is detected
by magnetic proximity sensors
(optional) through magnets placed
on the pistons.

The use of magnetic proximity
sensors is therefore to be avoided
in the vicinity of large masses of
ferromagnetic material or intense
magnetic fields as this may cause
detection problems.

The sensors that can be used are:
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PZX-265
AZX-265
RZX-265
CB3N2-G PNP Connettore snap
Snap connector
CB3M2-G NPN Connettore snap
Snap connector
cavo 2.5m
S54N225-G PNP 2.5m cable (1)
cavo 2.5m
SSAM225:6 NPN 2.5m cable (1)
Connettore M8
S93N203G PP s snap plug connector (1)
Connettore M8
SN NP g snap plug connector (1)
1) e

Utilizzando I'adattatore
(SS.007.000) fornito nella

confezione K-SENS.

By the adapter (SS.007.000)

provided with the pack K-SENS.

Regolazione della corsa

® A - Regolazione della corsa di
chiusura della slitta.

® B - Regolazione della corsa di
apertura della slitta.

Fissaggio
Costruire le dita di presa il piu
possibile corte e leggere.

Sulla PZX-265 si fissano con
un’unica vite (H) calzandole sulla
sagoma quadrata calibrata (L) della
griffa.

Sulla AZX-265 e RZX-265 si fissano
inserendo due viti nei fori passanti
(C) ed una spina nel foro calibrato
(D).

L'unita si fissa con quattro viti (E) e
si centra con le linguette (F).

%
&D

Stroke adjustment

® A - Slide retraction stroke
adjustment.

® B - Slide extension stroke
adjustment.

Fastening

The gripping tools must be as short
and light as possible.

On the PZX-265 they must be
attached using an only screw (H) and
centered on the square calibrated
jaw profile (L).

On AZX-265 and RZX-265 they must
be attached on the jaw using two
screws in the through holes (C) and
one dowel pin in the hole (D).

The unit must be fastened using
four screws (E) and centered by the
key-slots (F).
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Warnung

Ein Kontakt mit atzenden
Substanzen, Schweifdspritzern oder
Schleifpulver ist zu vermeiden, da
dadurch die Funktionstichtigkeit der
Einheit negativ beeinflusst werden
kénnte.

Unbefugte Personen oder
Gegenstande dirfen auf keinen Fall
in den Aktionsbereich des Greifers
gelangen.

Bevor die Maschine, zu deren
Ausstattung der Antrieb gehort,
nicht als konform zu den gultigen
Sicherheitsnormen erklart wurde,
darf der Antrieb nicht in Betrieb
gesetzt werden.

Instandhaltung

Diese Einheit muss alle 10
Millionen Zyklen mit folgenden
Schmiermitteln geschmiert werden:
* BERULUB FG-H 2 EP
(Schmierstoff NSF H1
Registrierung Nr. 140486).

Bei der hochsten Offnungsposition
sind die Greifer- und Schlittenspiele
niedriger als die nachstehenden
Spiele.

Max 0.06mm

(DE) Bedienungsanleitung
(FR) Notice d'utilisation
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Pneumatischer
selbstzentrierender Greifer
mit integriertem Schlitten

Pince pneumatique auto-
centrante

intégrée avec traslation
lineaire

Avertissements

Eviter le contact avec des
substances corrosives, des giclées
de soudure, des poudres abrasives
qui pourraient endommager la
fonction de I'unité.

Pour aucun motif, personnes ou
objets étrangers doivent entrer
dans son rayon d’action.

L’unité ne doit pas étre mise en
marche avant que la machine de
laquelle elle fait partie, ne soit
déclarée conforme aux dispositions
de sdreté en vigueur.

Maintenance

L’unité doit étre lubrifiée tous les 10
millions de cycles avec:
® BERULUB FG-H 2 EP
(Lubrifiant NSF H1 Enregistrement
No. 140486).

La pince et la glissiére en extension

maximum ont des jeux inférieurs a
ceux indiqués.

Max 4 Max 4 Max 6 Max 6’

Pneumatischer Anschluss

Der Greifer und der Schlitten
werden Uber die seitlich
angesetzten Bohrungen, an

welche die Anschlusse M3

und die entsprechenden
Luftversorgungsleitungen (nicht im
Lieferumfang) montiert werden, mit
Druckluft versorgt.

Druckluft in S: Greifero6ffnung.
Druckluft in P: Greiferschliessung.

Druckluft in Q: Schlittenausfahrhub.

Druckluft in R: Schlitteneinfahrhub.

Die Einheit wird mit gefilterter
Druckluft (5+40 um), die nicht
unbedingt geschmiert sein muss,
betrieben.

Die anfanglich getroffene Wahl,
geschmiert oder

ungeschmiert, muss Uber die
gesamte Standzeit

der Einheit hinweg beibehalten
werden.

Um unkontrollierte Bewegungen zu
vermeiden,

muss die pneumatische Anlage
stufenweise
luftverdichtet
werden.

Pneumatisches System

Im Druckluftversorgungssystem
mogliche Stérungsursachen:

1- Druckschwankungen;

2- Beaufschlagung leerer Einheit
beim Anlauf.

3- Plétzlicher Druckmangel;

4- GbermaRige
Antriebsgeschwindigkeit.

Mégliche Abhilfen:

1- externer Behalter (A);
2- progressiv schaltendes
Anlaufventil (B);

3- Sicherheitsventil (C).
4- Durchflussregler (D).

Alimentation en air
comprimé

La pince et la glissiére sont
alimentées avec de I'air comprimé
par les orifices latéraux en y
montant les raccords d’air M3 et
les tuyaux relatifs (non fournis).

Air comprimé en S: ouverture de
la pince.

Air comprimé en P: fermeture de
la pince.

Air comprimé en Q: extension de
la glissiere.

Air comprimé en R: contraction de
la glissiere.

L’unité est actionnée avec de l'air
comprimé filtré (5+40 um) non
nécessairement lubrifié.

Le choix initial, lubrifié ou non
lubrifié, doit étre maintenu pour
toute la durée de I'unité.

Le circuit pneumatique doit étre
pressurisé progressivement,
pour éviter les mouvements non
contrélés.

Circuit pneumatique

Dysfonctionnements possibles sur
le circuit d’alimentation de I'air
comprimé:

1- Variation de la pression.

2 - Mise sous pression trop brusque.
3- Coupure de pression.

4- Vitesse excessive.

Solutions possibles pour résoudre les
problémes:
1- Réservoir externe (A).

2- Vanne de démarrage progressif (B).

3- Vanne de sireté (C).
4- Réducteur de débit (D).

Sensoren

Die Erfassung der Arbeitsposition
wird von einem oder mehreren
magnetischen Naherungssensoren
(optional) ausgefuhrt, die diese
Position Uber die am Kolben
angeordneten Magnete erheben.
Im Hinblick auf die
Funktionstuchtigkeit ist daher
deren Einsatz in nachster Nahe von
starken Magnetfeldern oder grofRen
Massen aus ferromagnetischem
Material zu vermeiden.

Einsetzbare Sensoren:

Capteurs

Le relevé de la position d’exercice
est confié a un ou plus capteurs
magnétiques de proximité
(facultatifs), qui relévent la position
des aimants placés dans les pistons.
Donc, pour un correct
fonctionnement, il faut éviter
I’emploi en présence de champs
magnétiques levés ou en proximité
de grosses pieces magnétiques.

Les capteurs utilisés:
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$S.007.000 _
Magneto-resistive
+
NPN
out
\ J
PZX-265
AZX-265
RZX-265
Stecker
H A Al Connecteur
Stecker
(Bl NPN - Connecteur
2.5m Kabel
Sl PNP Cable 2.5m cable @
2.5m Kabel
SSaM225-6 - NPN  (shte 2.5m cable £
M8 Stecker
SS3N203-G PNP Connecteur M8 (1)
M8 Stecker
SS3M203-G NPN Connecteur M8 (1)
(1) (1)

Bei Verwendung des in der
Packung K-SENS gelieferten
Zwischenstlckes (SS.007.000).

En utilisant I'adaptateur
(SS.007.000) fourni dans le paquet
K-SENS.

Hubeinstellung

® A - Einstellung des
Schlitteneinfahrhubs.

® B - Einstellung des
Schlittenausfahrhubs.

Befestigung

Die Greiffinger so kurz und so leicht
wie moglich konstruieren.

Auf den Greifer PZX-265 werden

die Greiffinger mit einer einzigen
Schraube (H) befestigt, indem sie
an die quadratische Passschablone
(L) der Spannbacke ausgerichtet
werden.

Auf die Greifer AZX-265 und RZX-
265 werden die Greiffinger durch
das Einflgen von zwei Schrauben in
die durchgehenden Bohrungen (C)
und mit einem in das Passloch (D)
eingefugten Stift befestigt.

Die Einheit wird mit vier Schrauben
(E) befestigt und mit den
Federkeilen (F) zentriert.

Réglage de la course

* A - Réglage de la course de
fermeture de la glissiere.

® B - Réglage de la course
d’ouverture de la glissiére.

Fixage

Les doigts doivent étre le plus
possible courts et légers.

Sur la PZX-265 ils se fixent avec
une seule vis (H) en les introduisant
dans le gabarit carré calibré (L) de la
machoire.

Sur la AZX-265 et la RZX-265 ils se
fixent en introduisant deux vis dans
les trous de passage (C) et un pion
de détrompage dans le trou calibré
(D).

L’unité se fixe avec quatre vis (E) et
se centre avec les languettes (F).
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Kizakh kendiliginde
merkezlemeli pnomatik
tutucu

Uyarilar

Uniteye zarar verebileceklerinden,

Unitenin asindirict maddeler, lehim
malzemesi ya da asindirici tozlar ile
temas etmesine asla izin vermeyin.

Yetkili olmayan personelin ya

da nesnelerin Unitenin ¢alisma
araliginin icinde bulunmalarina asla
izin vermeyin.

Monte edildigi makinenin
Ulkenizin emniyet mevzuatini ya
da standartlarini karsilamamasi
durumunda Uniteyi asla
calistirmayin.

Bakim

Uniteyi 10 milyon gevrimden sonra su
gresler ile gresleyin:
* BERULUB FG-H 2 EP
(Yaglayict NSF H1 Kayit no.
140486).

Tutucu ve maksimum genlesmedeki
kizak icin bosluk burada belirtilenin
altindadir.
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Kompres hava beslemesi

Tutucu ve kizak, M3 rekorlarla ve
ilgili hortumlarla (tedarik edilmez)
yandaki hava portlari tarafindan
saglanan kompres hava ile beslenir.

S’de kompres hava: tutucu aciliyor.
P’de kompres hava: tutucu
kapaniyor.

Q’da kompres hava: kizagin
yayllmasi.

R’de kompres hava: kizagin geri
cekilmesi.

Kompres hava, 5 ila 40 um
arasinda kalinlikta bir filtre ile
filtrelenmelidir.

Baslangic secimi, yaglama olsun
ya da olmasin Unitenin tim émra
boyunca korunmaldir.

Kontrol edilemeyen hareketleri
O6nlemek icin pnématik

devre kademeli olarak
basin¢landiriimalidir.
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Pnoématik devre

Kompres hava devresindeki olasi
sorunlar:

1- Basing degisimi.

2- Basing¢landirma.

3- Ani basing kesilmesi.

4- Asin harekete gecirme hizi.

Olasli ¢ozlimler:

1- Kompres hava depolanmasi (A).
2- Yol verme valfi (B).

3- Emniyet valfi (C).

4- Akis kontrol6ri (D).
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Sensorler

Calisma pozisyonu, piston uzerine
yerlestirilmis miknatislar vasitasiyla
manyetik yaklasim sensoru
(opsiyonel) ile yapilir.

Algilama sorunlarina neden
olabilecekleri icin Manyetik

yakinlk sensorlerinin genis capli
ferromanyetik malzeme kutleleri ya
da yogun manyetik alan yakinlarinda
kullanimindan kaginiimalidir.

Kullanilabilen sensorler:
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PZX-265
AZX-265
RZX-265
Snap connector
CB3N2-G PNP Kavramali baglanti
Snap connector
CB3M2-G NPN  Kavramali baglanti
i 2.5m A0|E
SS4N225-G PNP 2.5m Kablo (1)
! 2.5m 7{|0|5
SS4M225-G NPN 2.5m Kablo (1)
) M8 A Z2{7 {4l
SS3N203-G PNP M8 konektor (1)
M8 At Z2{1 FHUlF
SS3M203-G NPN 18 konektor (1)
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(1)
Adaptor (SS.007.000) vasitasiyla
paket

K-SENS ile tedarik edilir.
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Strok ayan

® A - Kizak geri ¢ekilme strok ayari
® B - Kizak genlesme strok ayari

Sabitleme

Tutma aparati mimkin oldugunca
kisa ve hafif olmalidir.

Bu tutma aparatlari sadece vida

(H) kullanilarak ve kalibre edilmis
kare sekilli profile (L) merkezlenmek
suretiyle PZX-265 Uzerine takilmalidir.

AZX-265 ve RZX-265 Uzerine
deliklerden (C) iki vidayi ve delige (D)
bir referans pimini gecirmek suretiyle
ceneye baglanmalidir.

Unite dért vida (E) kullanilarak ve
kama yuvalari (F) ile merkezlenerek
sabitlenmelidir.




